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(54) Title: ROCK DRILL 



= (54) Bczeichnung: GESTEINSBOHRER 




(57) Abstract: The invention relates to a rock drill (1) for use in hammer drilling machines or 
similar. Said drill uses a transport spiral (3) with primary and secondary edges (6 to 9). The 
transport spiral (3) extends to the tip of the drill head, whereby the core cross-section of said 
spiral increases or the flute depth decreases in the direction of the drill head (2). 

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Gesteinsbohrer (1) fur Hammcibohrmaschinen oder der- 
gleichen vorgeschlagen, bei welchem eine Forderwendel (3) mit Haupt- und Nebenstegen (6 bis 
9) verwendet wird. Die Forderwendel (3) wird dabei unter Zanahme des Kemquerschnitts bzw. 
Abnahme der Nutentiefe bis zum vorderen Bereich des Bohmkopfes (2) gef&hrt 
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"Gest elnsbohrer " 

Die Erf indung betrif f t einen Gesteinsbohrer nach dem 
Oberbegriff des Pateatanspruchs 1. 

Stand der Technik: 

Bin bekaxmter Gesteinsbohrer besteht aus einem Wendelschaft 
sowie ein^ Bohrerkopf , in welchem ein in Seitenansicht , sich 
fiber den gesamten Bohrer-Nenndurctamesser erstreckendes, 
dachfSrmiges Hartmetall-Schneidelement eingesetzt ist (DE 197 
34 094 Al) . Der Bohrerkopf weist hierfiir eine axial 
verlaufende, schlitzformige Vertiefung auf, in welche die 
Hartmetall-Schneidplatte eingesetzt und eingelStet wird. 

\M eine ausreichende Standfestigkeit des Bohrtiverkzeuges zu 
erzielen, muss die HartmetELll-Schneidplatte eine gewisse 
Mindestdicke oder Mindeststtrke aufweisen, was einen 
entsprechend breiten Aufnahmescblitz £fir die Hartmetall- 
Scbneidplatte erfordert* Bin solcher, sich fiber den gesamten 
Durcbmesser erstreckender Aufnahmeschlitz £fir die Hartmetall- 
Schneidplatte schwacht jedoch die am Bohrerkopf zur Verffigung 
stehende Wands tarke zur Abstfitzung der Hartmetall- 
Schneidplatte . 
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Leistungsstarke Gesteinsbohrer bendtigen Pdrderwendeln mit 
hohen Volumen der PSrderwendelnuten, um den Abtrainsport einer 
mSglichst groSen Menge von Bohrmehl zu exmoglichen. Ein hohes 
Nutenvolumen wird durch eine groSe Nutentlefe erzlelt, was 
jedoch automatisch zu einer geringeren Kemdlcke Oder 
Kemst^rke des verbleibenden Kemquerschnitts der 
Fdrderwendel f{Uirt. 

warde man einen solchen Nutenquerschnitt bei gleichbleibender 
NUtentiefe bis in den oberen Bereich des Bohrerkopfes fOhren, 
so warde auf grund des gleichbleibenden PSrderwendelsteges 
kein Material am Bohrerkopf vorhanden sein, um eine 
Hartmetall-Schneidplatte mdglichst beidseitig und vollstandig 
in den Bohrerkopf einzubetten. Aus diesem Grund wird z. 
gemas der Deorstellung in den Piguren 4, 5 und. 7 der genannten 
DE 197 34 094 Al die Porderwendel nicht bis in den vorderen 
Bereich des Bohrwerkzeugs bzw. Bohrerkopfes gefiUirt, sondem 
die Pdrderwendel endet in einem gewissen Abstand unter h a lb 
des Bohrerkopfes und insbesoxulere unterhalb des 
Schlitzgrundes zur Aufnahme der Hartmetall-Schneidplatte. 
Dies ist in einer Darstellung nach dem Stand der Technik in 
den Piguren 2a, 2b der vorliegenden Erfindung schematisch 
dargestellt. Bei der Herstellung des Bohrwerkzeugs wird 
deshalb die zur Bohrerlangsachse hin gemessene 
FSrderwendelsteigung a im Bereich des Bohrerkopfes gegen 
Null gefahren, das heiSt, die ztir Herstellung der 
FSrderwendelnut verwendete, schrag gestellte 
Prof ilschleif scheibe wird im Endbereich der Pdrderwendel 
quasi achspareLLlel ztua Bohrerkopf hin herausgefahren, ohne 
dass sich in diesem Bereich noch das Bohrwerkzeug dreht. Die 
Pdrderwendel wird deshalb nicht bis zum vorderen Ende des 
Wendelschaftes fortgefdhrt, sondem als eine Art flache; 
meiSelfdrmige Spitze ausgebildet. Dadurch dass die 
Pdrderwendel nicht bis zum vorderen Bereich des Bohrerkopfes 
fortgefuhrt ist, verbreitert sich in diesem Bereich der 
Rftckensteg der Pdrdezrwendel , so dass Material zur Aufnahme 
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und Einbettiing der Hartinetall-Sclmei<%)latte entsteht. Dies 
ist in Flgur 2a, 2b jewells in Seitenansicbt zim Stand der 
Technik dargesteXlt. 

Eine solche Herstellung fiUirt demnach zu einem flachen, 
meifiel£5rmigen Bohrerkqpf, in welcbem ein entsprechender 
L§ngs8chlitz zur Aufnahme der Hartmetall-Scbneid^latte 
eingebracht werden kann. Dabei kann der Cbergang zwiscben 
Hartmetall-Schneidplatte und Porderwendel angeschlif fen 
werden, wie dies mit den Plachenabschnitten 25, 26 in den 
oben genannten Figuren 4, 5, 7 der DE 197 34 094 gezeigt ist. 

Aufgrtind dieser AusgesteG^tung des Bobrerkopfes 
beziebxmgsweise des Ubergangs der Porderwendel zum Bobrerkop£ 
entstebt eine Art meifielfdrmige, das beifit flacbe 
Bobrerkopfgeometrie, die eine bobe Abtragsleistung aufweist. 
Nacbteilig ist es jedocb, dass die FQbrungseigenscbaften des 
Bobrwerkzeugs in diesem Bereicb ausscblieSlicb durcb die 
Hartmetall-Scbneidplatte erfolgt, da der Bereicb der 
ringformigen Abstatzting der PSrderwendel bzw. des 
Wendelscbaf tes in diesem vorderen flachen Bereicb des 
Bobrerkopfes nicht vorbanden ist, sondem erst dann wirksam 
wird, wenn die vollstandig ausgebildete Porderwendel im 
Bobrlocb greift, 

Aufgabe und Vorteile der Brfindung: 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bobrwerkzeug zu 
scbaffen, welcbes die oben genannten Nacbteile nicbt aufweist 
\md bei welcbem insbesondere kurz nacb dem Anbobren eine gute 
Fflbrung des Bobrwerkzeugs im Bobrlocb aucb im 
Bohrerkopfbereicb erzielt wird. Ein weiterer Vorteil ist eine 
besonders robust e Einbettung der HM-Schneidplatte. 
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Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Gesteinsbohrer nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 dizrch die kennzeictaneziden 
Merkmale des Anspruchs 1 gel5st. 

In den Unteransprilchen sind vorteilhafte und .zweckmi£ige . 
Weiterbildungen des erf IndungsgemaSen Bobrwerkzeuges 
angegeben. 

Der Brfindung liegt der Kemgedanke zugrunde, die 
Forderwendel moglichst weit bis zur Bohrerspitze bin 
fortzufflJiren, um hierdurch optimale P6rder- iind 
PQhnmgseigenscha£ten des Bohrwerkzeugs auch im 
Bohrerkopfbereich zu erzielen. Dabei muss jedoch sicher 
gestellt werden, dass eine ausreichende moglichst 
vollflachige AbstfitzTang eines im Bohrerkopf eingebetteten 
Hartmetall-Einsatzes, der vorzugsweise als HH-Schneidplatte 
ausgebildet ist, gewShrleistet wird. Diese sich technisch 
ansich widersprechenden Gegebenheiten werden dadurch in 
Einklang gebracht, in dem die RQckenstegbreite der 
Fdrderwendel des Bohrerkppfes kontinuierlich oder 
diskontinuierlich verbreitert wird, was - bei vorzugsweise 
gleichbleibender Porderwendelsteigung - durch eine 
kontinuierliche Ztinahme des Kerhquerschnitts bzw. einer 
entsprechenden Abnahme der NUtentiefe erfolgt. Dies geschieht 
bei der Herstellung des Bohrwerkzeugs z . B . . durch ein 
kontinuierliches Herausfahren des Schleif- bzw. Fr^werkzeugs 
aus der Porderwendelnut . Hierdurch stellt sich eine 
Verbreiterung des FSrderwendelstegs zum Bohrerkopf hin ein, 
wodurch sich eine VergrdSerung des wirksamen Querschnitts zum 
Binbringen eines Aufnahmeschlitzes ffir die Hatrtmetall- 
Schneidplatte einstellt. 

Bndet demzuf olge beim Stand der Technik die PSrderwendel im 
Bereich der Schlitztiefe zur Aufnahme der Hartmetall- 
Schneidplatte, so wird bei der vorliegenden Brfindung die 
Fdrderwendel bis weit in den Ropfbereich, das heifit, bis fiber 
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die H6he des Schlitzgnmdes hinaus gefuhrt. Trotzdem stellt 
slch die gewQnschte Verbreiterung der Riickenstegf l&che ein, 
so dass ein wirksamer Schlitz f&r die Hartmetall- 
Schneidplatte dennoch eingebracht werden kann. . . 

Die F6rderwendel wird demzuf olge bis in den Bereich der 
Flachenabscbnitte zur seitlichen Abstatzung der Hcurtmetall- 
Schneidplatte geflihrt. Dabei wird vorzugsweise keine 
Steigungsanderung gegeniSber der Steigung der Porderwendel 
durchgef CQirt , das heifit, der Steigungswinkel wird nicht wie 
beim Stand der Technik auf den Wert Null gebracht. Die 
Ziinahme der Remstarke der Fordemut im Bereich des 
Bohrerkopfes kann kontinuierlich oder diskontinuierlich 
erfolgen. ftblicherweise wird dies kontinuierlich durch ein 
gleichmafiiges Herausfahren des Werkzeugs vollzogen. 

Die Zunabme der Kemst^rke der F6rdemut ztir Bildung einer 
ausreichenden Abst^tzung der Hartmetaill-Schneidplatte erfolgt 
vorzugsweise derart, dass eine beidseitige Einbettung, das 
heist beidseitige Abstiltzung der Hartmetall-Schneidplatte 
erfolgt. SelbstverstSndlich ist die Abstiitzung insbesondere 
im hinter der Freif lache der Schneidplatte liegenden Bereich 
besonders wichtig. 

Gemafi der Erfindung ist es demzuf olge n6tig, die 
Forderwendelnut unmittelbar in dem Bereich beginnen zu 
lassen, der als FlAchenabschnitt zur Abstiitzung der 
Haxrtmetall- Schneidplatte ausgebildet ist. 

In Weiterbildung der Erfindung ist es vorgesehen, die 
Fdrderwendel ein- oder mehrgSngig spiralfdrmig auszubilden, 
wobei umlauf enden Hauptstege und umlaufenden Nebenstege 
gebildet sind, die vorzugsweise nach der aiteren Anmeldxmg 
DE 197 53 731 Al des Anmelders ausgebildet sind. Hierauf wird 
ausdrucklich bezug genommen. Bei diesem Stand der Technik 
wird der Zugang zu jeder Nebenfdrdemut sowie zu den 
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Hauptfordemuten diirch ^inen SuBerst schlaziken Bohrerlcopf 
erzielt, der durch einen geraden, achsparallelen Auslauf der 
spiralf 6rmlgen Fdrderwendel im Berelch de8 Bohrerkqpf es 
erzlelt wlrd. Auch bei elner solchen spezlellen Fdrderwendel 
mit den damit verbundenen vortellhaf ten Eigenschaf ten kann 
die erfindnngsgemSfie Lehre vorteilha£t vervrirklicht werden. 
Weitere Ausblldungen hierzu sind In den Unteranspruchen 
angegeben. Dabel weisen beispielswelse die Forderkanten der 
Haupt- und/oder Nebenstege zur Ausbildimg von 
Bohrmehltragf lachen vorzugsweise einen etwa rechtwinkligen 
Verlauf zur Bohrerlangsachse auf . Der Nebensteg der 
Nebenforderwendel kann mit einem spitz zulaufenden Rflcken 
ausgebildet sein. Bs konnen jedoch auch andere 
Querschnittsformen fixr die Nebenforderwendel verwendet 
werden, wie dies im einzelnen in der DE 197 53 731 Al 
angegeben ist. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erf indung ergeben sich 
aus der Beschreibung des nachfolgenden AusfCihrungsbeispiels. 

Es zeigen 

Fig« la einen Seitenansicht auf ei n en 



erfindungsgemSSes Bohrwerkzeug, 



Pig. 



lb 



eine Seitenansicht der Darstellung nach 
Fig. la. 



Fig. 



ic 



eine Draufsicht auf das Werkzeug nach Fig. lb 
bzw. Fig. la. 



Fig. 
Fig. 



2a bis 



2c 



eine Ansicht des Bohrwerkzeugs nach dem Stand 
der Technik 
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Beschreibung des AusfflhrungslTeispiels 

Der in den Figuren la, lb jeweils in Seitenansicl^t 
dsorgestellte Gesteinsbobrer 1 besteht aus einem Bohrerkppf 2, 
einem sich daran anscbliefienden Wendelschaf t mit zweig&agiger 
Spiralf Srmiger Fdrderwendel 3 und einem sich daran 
anschlieSenden Einspannschaft 4 zum Einsetzen in eine 
Antriebsmaschine . Der Einspannschaft 4 weist Aufnahmemittel 5 
zum Bixisatz in eine Hammerbohrmaschine au£ (SDS-Plus-Scha£t) . 

Der Wendelschaft bzw. die Forderwendel 3 ist in ihrem Aufbau 
prinzipiell gleich ausgebildet, wie dies in der Druckschrift 
DE 197 35 731 Al des Anmelders und insbesondere in den 
dortigen Figuren 1 und 2 prinzipiell beschrieben ist. Hierauf 
wird hiermit ausdrftcklich Bezug genommen. Dabei ist im 
vorliegenden Ausfdhrungsbeispiel die F5rdervendel 3 als 
zweigSngige Fdrderwendel ausgebildet, wbbei zwischen zwei 
spirsafdrmig umlaufenden Hauptstegen 6, 7 jeweils eine Haupt- 
Abfuhznut 10, 11 1tt>er einen Hdhenabscbnitt h^ gebildet ist. 

Diese HShenabschnitte h^ sind nur symbolisch in Pigur la 
dargestellt, urn den Bereich einer solchen Haupt-Abfuhmut 10, 
11 darzustellen. Die Hauptstege 6, 7 der F6rderwendel 3 
weisen einen AuBendurchmesser d^ auf und weisen weiterhin z. 
B. einen rechteckformigen oder halbtrapezf5zinigen Querschnitt 
mit senkrecht zur BohrerlSngsachse 12 liegenden FSrderkanten 
13, 14 auf. 

Innerhalb jeder Haupt-Abfuhmut 10, 11 mit den sie 
begrenzenden Hauptstegen 6, 7 befinden sich jeweils ein 
ebenfalls spiralfdrmig xamlaufender Nebensteg 8, 9 mit einem 
kleineren Aufiendtirchmesser da- Der Nebensteg 8, 9 ist als 
Vorsprung innerhalb der Haupt-Abfuhmut 10, 11 ausgebildet. 
Der Hauptsteg 6 bildet demnach die seitliche, etwa radial 
verlaufende FSrderkante 13 filr das zu fordemde Bohrmehl, der 
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Hauptsteg 7 die entsprechende Porderkante 14 fiir 
entsprechendes Bohrmehl. Gleichermafien besitzt der Nebensteg 
8 ebenfalls elne etwa senkrecht zur Bohrerlangsachse stehende 
Fdrderlcante 15 fUr Bohrmehl und der weitere Nebensteg 9 eine. 
entsprechende Porderkante 16 fAr entsprechendes Bohrklein. 
Hieraus folgt, dass die Haupt-Abfuhmut 10 in zwei 
Abfuhmuten 17, 18 mit den Forderkanten 13, 15 und die 
weitere Hanpt-Abfuhmut 11 in zwei weitere Abfuhmuten 19, 20 
mit den Forderkanten 14, 16 aufgeteilt ist. Bs handelt sich 
demnach um eine zweigangige Fdrderwendel 3 mit den 
Hauptstegen 6, 1 mit jeweils in die Bohrmehlabfuhmut 10, 11 
eingebetteten Nebenforderstegen 8, 9» Die Porderwendel 3 
weist neben den weitestgehend radial verlauf enden 
Forderkanten 13 bis 16 achsparallele Abschnitte im Nutengrund 
au£, die mit Bezugszeichen 21 angedeutet sind. 

Die Stegbreite der Bauptstege 6, 7 betrSgt s^. Die Nebenstege 
8, 9 sind derart ausgebildet, dass sie an ihrem Aufienumfang 
nahezu spitz zulaufen. Das Durchmesserverh^tnis d,^ zu d^ 
betragt ungefShr d^ £ 0,7 bis 0,9 x d^. 

Im flbrigen wird zur Erlauterung des Aufbaus des Wendelschaf ts 
3 nochmals auf die DE 197 53 731 Al verwiesen. Eine solche 
Wendel ist z. B. im spanabhebenden Verfahren, d. h. z. B, mit 
prof ilierter Schleif scheibe oder einem entsprechenden 
Prtswerkzeug hergestellt. Die in den Figuren 2a bis 2c 
dargestellte Porderwendel 3 ' ist grundsatzlich gleich 
aufgebaut wie zuvor beschrieben. Dies gehSrt gemd£ der DB 197 
53 731 Al zum Stand der Technik. lAn bei diesem Stand der 
Technik eine Hartmetall-Schneic^latte 22' einsetzen zu 
k&nnen, ist der Bohrerkppf 2> mit einem Aufnahmeschlitz 23 > 
versehen, der eine axiale Eindringtiefe t^ auf weist. Der 
. Schlitzgrund ist mit Bezugszeichen 24' versehen. 

Beim Stand der Technik endet die Porderwendel 3' etwa in 
einem Abstand a unterhalb der Bohrervorderkante 25 ' . Dabei 



wo 01/66899 



PCT/DEOl/00720 



- 9 - 

ist die Bohrervorderkante 25* der vordere Teil des Bohrers 
ohne eingesetzte Hartmetall-Schneic^latte 22 >. WCLtde man die 
Fdrderwendel bis zur Bohrervorderkante auslaufen lassen, so 
wOrde sich die Nut bis zu diesem vordereh Bereich erstrecken, 
so dass nur schinaLLe F5rderwendelstege vorhanden w&ren. In 
solch schmale Fdrderwendelstege kann eine Hartmetall- 
Schneid^latte nicht derart eingesetzt weixlen, dass sie 
beidseitig im Bohrerkopf abgestiltzt gehalten ist. Demzufolge 
endet die F6rderwendelnut in einem Abstand a vor der 
Bohrervorderkante, so dass sich der in Pignr 2b dargestellte 
verbreiterte R^lckensteg 26* ergibt (Breite b^) , der zur 
beidseitigen Abstiitzung der Hartmetall-Schneidplatte dient. 
Der Abstand a in welchem die Porderwendel endet, wird etwa 
gleich groB wie der Nenndurchmesser D, das heiSt die Breite 
der Hartmetall-Schneidplatte 22' gewShlt- Dies erfolgt durch 
ein gradliniges Heraus£ahren der Schleifscheibe, ohne dass 
sich das Werkzeug in diesem Bereich noch weiter dreht. Der 
Steigxmgswinkel a wird damit zu Null Grad. 

Wie aus der Figur 2b ersichtlich, stellt sich dxirch diese 
Ma&nahme ein ausreichender AbstQtzguerschnitt . fur die 
Hartmetall-Schneidplatte dar. Gleichwohl wird jedoch das 
Bohrwerkzeug in diesem Bereich aufierst schlank ausgebildet, 
was zumindest die Fuhrungseigenschaften des Bohrwerkzeugs 
beim Anbohren solange verschlechtert, bis die eigentliche 
Porderwendel edlngreift. 

Dies wird nach der vorliegenden Erfindtmg gemaS der 
Deurstellungen Figur la bis Ic dadtirch verbessert, dass die 
Fdrderwendel 3 und insbesondere die Abfuhrnuten 17 bis 20 bis 
in den vorderen Bereich des Bohrerkppfes 2 gefAhrt werden. 
Der Abschnitt a aus Figur 2a, 2b entf&llt damit, so dass die 
z- B. in Figur la dargestellte Fdrderkante 14 nahezu bis zur 
Bohrerforderkante 25 gefflhrt ist. Auf jeden Fall reichen die 
Abfuhrnuten 17 bis 20 bis in den Bereich hinein, der durch 
die Tiefe t^ zur Herstellimg des Aufnahmeschlitzes 23 mit 
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Schlitzgrund 24 benStigt vird. Damit sich dennoch eine 
allmaliliche Verbreiterxmg der Hauptstege 6, 7 ergibt, wird 
die Nutentief e ab einem Hohenabstand h, vor der 
Bohrervorderkante 25 allmlhlich reduziert, so dass sich die . 
Hauptstege 6, 7 allmahlich verbreitem, wie dies mit 
Bezugszeichen 26 alB sich verbreiternder Rfickensteg 
dargestellt ist. Mit der Abnahme der MUtentiefe w&chst der 
Kemquerschnitt, so dass sich ein entsprecbend breiter 
R&ckensteg 26, 27 einstellen kanxx, in welchem wenigstens ein 
entsprechender Aufnahmeschlitz 23 znr Aufnahme eines 
Hartmetall-Einsatzes 22 und vorzugsweise einer Hartmetall- 
Schneidplatte 22 eingebracht werden kann. Dabei entspricht 
der HShenabschnitt h^ ungefahr der Steigungshohe h^ der 
Haupt-Abfuhmuten 10, 11. 

Die hierdurch gebildete Verbreiterung der Rflckenstege 26, 27 
ist auch in Figur Ic dargestellt » In einen solchen Bohrerkppf 
lasst sich prdblemlos eine Haai^netall-Scduieidplatte 22 in 
flblicher Bauform einsetzen. Die Heurtmetall-Schneidplatte 22 
weist einen Durchmesser D (Nenndurchmesser) auf . Die H6he der 
Schneidplatte ist mit Jx^ angegeben. 

Die Drehrichtimg des Bohrwerkzeugs zeigt Pfeil 28. Die 
dachfonnige Hartmetall -Schneidplatte 22 weist zwei Schneiden 
29, 30 auf , mit in Drehrichtung weisenden SpanflSchen 31, mit 
stimseitigen, auf einer kegelmantelf ISche liegenden 
Schneidkanten 32 und mit einer rfickseitigen FreiflSiche 33, 
die im AusffUirungsbeispiel in zwei Freif lachenabschnitte 33 * , 
33 aufgeteilt sind. 

Wie sich aus den Figuren la bis Ic ergibt, wird durch die 
allmahliche VergroSerung der Kemstarke beim Auslauf der 
Fdrderwendel im Bohrerkopfbereich eine VergrdSeonuig der 
Rttckenstegbreiten erzielt, so dass der Aufnahmeschlitz 23 fur 
die Hartmetall- Schneidplatte problemlos in den Bohrerkopf 
eingebracht werden kann, obwohl sich die Forderwendel bis in 
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die vorderen Flachenabschnitte 34, 35 erstreckt, wie 
beispielsweise durch Anschleifen des Bohrerkopf es hergestellt 
sind. Au£ jeden Fall wird die Pdrderwendel bis in den Bereich 
des Bohrerkopf es gefflhrt, der dxirch die Tiefe zur 
Herstellung des Au£nabzneschlitzes 23 definiert ist. Das heiSt 
die Pdrderwendel 3 wird soweit in den Bohrerkopf 2 
fortgefuhrt, dass sie sich bis oberhsab des Schlitzgrundes 24 
erstreckt. Diese Erstreckung kann sich zum Beispiel bis zur 
halben Tiefe des Aufnahmeschlitzes 23 fortsetzen. 

Die Erfindimg ist nicht auf das beschriebene und dargestellte 
AusfGhrungsbeispiel beschrankt, Sie ximfaSt aucda vielmehr alle 
Varianten und Weiterbildungen im Rahman der 
Schutzrechtsansprfiche • Beispielsweise kann in den Bohrerkopf 
anstelle einer Hartinetall-Schneidplatte auch ein 
mehrschneidiger HaurtmetetLl-Einsatz, z. B. ein Hartmetall- 
Kreuz Oder dergleichen eingesetzt weirden. 
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Bezugszeichenliste : 



1 



Gestelnsbohrer 
Bobrerkqpf 
Fdrderwendel 
Einspaxinscha£t 



35 



Flachenabschnitt 



2 



3 



4 



5 AufnahTnemlttel 

6 Hauptsteg 

7 Hauptsteg 

8 Nebenteg 

9 Nebenteg 

10 Haupt "Abf uhrnut 

1 1 Haupt - Abf uhmu t 

12 Bohrerlangsachse 

13 F&rderkante 

14 F5rderkante 

15 Fdrderkante 

16 Fdrderkante 

17 Abfuhmut 

18 Abfuhmut 

19 Abfuhmut 

20 Abfuhmut 

21 achsparalleler Abschnltt 

22 Hartmetall-Schneidplatte 

23 Aufnahmeschlitz 

24 Schlitzgrund 

25 Bolirezrvorderkante 

26 RQckensteg 

27 RQckensteg 

28 Pfeil/Drehrichtung 

29 Schnelde 

30 Scbneide 

31 Spanflache 

32 Schneldkante 

33 Freifltche 

34 Flachenabschnitt 
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Anspriiche: 

1« Gesteinsbohrer fflr handgeflUirte Hammer-; Schlag- und 
Drebbohrmaschinen mit elnem Bohrerkppf (2) , elner sicb bleran 
anschllefienden ein- Oder mehrganglgen splral£6rmigen 
Fdrderwendel (3) \md elnem slch bleran anschllefienden 
Blnspannscbaft (4) , vrcd^el der Bobrerkopf (2) elnen 
Hartmetall-Einsatz (22) aufwelst, der slcb zumlndest In elner 
Ricbtung guer Ckber den Bobrerkopf (2) erstreckt tind in 
wenigatens elnem Aufnahmescblitz (23) im Bobrerkopf (2) 
eingebettet ist und wobei der Bobrerkopf (2) im Bereicb der 
Einbettung des Hartmetall-Einsatzes (22) eine Abstfltzung des 
Hartmetall-Einsatzes (22) aufweist, dadxircb gekennzelcbnet, 
dass der Auslauf der Forderwendel (3) bis in den 
Abstatzberelcb des Hartmeteai-Elnsatzes (22) gefObrt ist, 
wobei eine Zunabme der KemstSrke der F5rderwendelnut (10, 
11) zum Bobrerkqpf (2) bin erfolgt. 

2. Gesteinsbohrer nach Anspruch 1, dadurch gefcennzelcbnet, 
dass eine Verbrelterung der RQckenstege (6, 7) der 
Fdrderwendel (3) zur Einbettung des Hartmetall-Elnsatzes (22) 
bis in den Berelch des Aufnabmescblitzes (23) erfolgt. 

3. Gesteinsbohrer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gefcennzelcbnet, dass die Fdrderwendel (3) in den Bereich von 
Piachenabschnltten (34, 35) des Bobrerkqpf es (2) vorzugsweise 
obne Steigungs^nderung gegenuber der Steigung (a) der 
Fdrderwendel (3) fortgefflhrt wird, wobei die 
Fiacbenabschnitte (34, 35) im Bereicb der Einbettung des 
Hartmetall-Elnsatzes (22) vorgeseben sind. 

4. Gesteinsbohrer nach elneioa der vorhergehendeii AnsprCiche, 
dadurch gekeimzeichnet, dass die Abnabme der Tiefe der 
Abfubmut (10, 11 bzw. 17 bis 20) vor und im Berelch von 
Fiachenabscbnitten (34, 35) des Bobrerkopf es (2) z\ir 
Einbetttang des Hartmetall-Elnsatzes (22) kontinuierlich 
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erfolgt, wobei die Kerns t^rke der Fdrderwendel (3) zim 
Bobrerkopf (2) hin kontlxmierllch zuniinmt. 

5. Gesteinabohrer x^ch einem der vorhergeheiuien AnsprtLche, . 
dadurch gekezmzeichnet, dass die Zunahme der Kemstdrke der 
Fdrderwendel (3) im BohrerkQpfberelch derart erfolgt, dass 
eine vorzugswelse beidseltige, nahezu vollflachige BiBbettimg 
bezlehungswelse eine beidseitige Abstutzung des Hartmetall- 
Einsatzes (22) erfolgt. 

6. Gesteinsbohrer nach einem der vorhergehenden Anspruche^ 
dadurch gekezmzeichnet, dass die Fdrderwendel (3) ohne 
geraden Auslauf unmittelbar im Bereich des Hartmetall- 
Einsatzes (22) am Bobrerkopf (2) mit gleichbleibender 
Steigung (a) beginnti. 

7. Gesteinsbohrer nach einem der vorhergehenden AnspxHche, 
dadurch gekennzeichnet, dass dem Bobrerkopf (2) sich eine 
ein- Oder mehrgSngige spiralfdrmige Fdrderwendel (3) 
anschlieSt, wobei die Fdrderwendel (3) spiralfdrmig 
umlaufende Hauptstege {6, 7) mit einem AuSendurchmesser (d^) 
und ebenfalls spiralfdrmig umlaufende Nebenstege (8, 9) mit 
geringerem AxiEendurchmesser (dj) aiifweist, wobei die Haupt- 
und Nebenstege (6 bis 9) Fdrderkanten (13 bis 16) in 
Abfuhmuten (17 bis 20) zum Bohrmehltransport aufweisen, 

8. Gesteinsbohrer nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fdrderwendel (3) zweigSngig 
ausgebildet ist, mit zwei spiralfdrmig xmilaufenden 
Hauptstegen (6, 7) und zwei jeweils dazwischen liegenden 
Nebenstegen (8, 9) • 

9. Gesteinsbohrer nach einem der vorhergehenden Ansprdche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Nebensteg (8, 9) einen spitz 
zulaufenden R&cken aufweist. 
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10. Gesteinsbohrer nach einem der vorhergehenden Ansprfiche, 
dadurch gekexmzeiclmet, dass der Nebensteg (8, 9} als eine im 
Querschnltt rechteckformige, trapezfdxmlge, 
hctLbtrapezfdrmlge, dreieckf drudge, ballige, halbkreisfdrmige 
Erhebxmg gegenQber dem lihitengruzid ausgebildet ist, wobei . 
vorzugsweise der Rdcken des Nebensteges (8,, 9) spitz, flach 
Oder rund zulaufend ausgebildet ist. 

11. Gesteinsbohrer nach einem der vorhergehenden Anspracbe> 
dadilrch gekennzeichnet, dass z\ir Bildung von 
Bohnnehltragfiachen die Forderkanten (13 bis 16) der 
Hauptstege (6, 7) und/oder der Nebenstege (8, 9) einen etwa 
rechtwinkligen Verlauf zur Bohreriangsache (12) aufweisen. 

12. Gesteinsbohrer nach einem der vorhergehexiden AnspxrCiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Hartmetall-Einsatz (22) €lLs 
vorzugsweise dach£5rmige Hartmetall-Schneidplatte (22) 
ausgebildet ist. 
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